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10 

Beschreibung 



1 5 Gebiet der Erfindung 

Die vorliegenden Erfindung betrifft Linearwalzlager wie sie beispielsweise in 
Linearfuhrungen von Werkzeugmaschinen zum Einsatz kommen. Die vorlie- 
gende Erfindung betrifft insbesondere solche Linearwalzlager, bei denen so- 
20 wohl Krafte quer zur Fuhrungsrichtung als auch Drehmomente uber das Line- 
arwalzlager ubertragen werden. 

Aus DE 41 38 026 A1 beispielsweise ist ein Linearwalzlager mit einem an einer 
Fuhrungsschiene uber Rollen walzlagerbaren Fuhrungswagen bekannt gewor- 

25 den. Der Fuhrungswagen ist mit wenigstens einem endlosen Rollenkanal fur 
Rollen versehen. Der Rollenkanal umfasst einen Tragkanal fur tragende Rol- 
len, einen Rucklaufkanal fur rucklaufende Rollen, und zwei den Tragkanal und 
den Rucklaufkanal miteinander verbindende Umlenkkanale auf. Der Fuhrungs- 
wagen umfasst einen den Rucklaufkanal und den Tragkanal aufweisenden 

30 Tragkorper und an beiden Stirnseiten des Tragkorpers angeordnete, die Um- 
lenkkanale aufweisende Endglieder. Der Rucklaufkanal umfasst ein Ruck- 
laufrohr, dessen Rohrenden mit den Endgliedern verbunden sind. Der Rollen- 



4036-1 0-DE 




kanal weist Laufbahnen fQr die Rollen und Seitenflachen zur seitlichen Begren- 
zung des Rollenkanals auf. Das Rucklaufrohr ist zylindrisch ausgefQhrt, hat 
eine langgestreckte Form und an jedem Ende eine profilierte Endflache. Die 
Enden oder Mundungen der Umlenkkanale in den Endgliedern haben jeweils 
5 eine komplementare profilierte Struktur, so dass sich eine zusammenpassende 
oder ineinander greifende Verbindung zwischen jeweils einer profilierten End- 
flache des Rucklaufrohres oder der zugeharigen, komplementar profilierten 
MCindung des gebogenen Umlenkkanals ergibt. Das aus mehreren Langsteilen 
zusammengesetzte Rucklaufrohr hat keine ebene Stirnflache, sondern weist 

10 eine profilierte Passungskonfiguration auf. Die eine Halfte des Rucklaufrohres 
weist an ihren Enden Vorsprunge auf, die in Langsrichtung vorspringen und 
einen zurUckgesetzten Abschnitt haben, der durch eine horizontal Seitenwand 
des Vorsprunges und durch eine vertikale Stirnflache begrenzt ist. Die Vor. 
sprunge der komplementaren Halften des Rucklaufrohres ergeben im zusam- 

15 mengesetzten Zustand eine halbmondformige oder kreissegmentfOrmige 
Struktur. Der zurUckgesetzte Abschnitt des Rucklaufrohres kommt in Deckung 
mit einem entsprechenden Vorsprung des Endgliedes 4, so dass eine Positio- 
nierung des Rucklaufrohres und des Endgliedes in Bezug aufeinander ge- 
wahrleistet ist. Die Vorsprunge und die zuruckgesetzten Abschnitte sollen so 

20 geformt sein, dass eine freie Drehung der Rucklaufrohre in den Durchgangs- 
bohrungen verhindert ist. 

Dort wo der Umlenkkanal und der Rucklaufkanal zusammentreffen, ist eine 
Trennfuge gebildet, die im Wesentlichen quer zum langserstreckten Ruck- 

25 laufrohr angeordnet ist. Bei groB bauenden Baureihen von derartigen Linear- 
walzlagern kann es aufgrund ungunstiger Toleranzlagen zu einer deutlich ver- 
groBerten Trennfuge kommen. Die Rollen konnen dann wahrend ihres Umlaufs 
durch den Rollenkanal an Kanten des Rucklaufrohres und/oder des Endgliedes 
anschlagen, wobei diese Kanten an der Trennfuge gebildet sind. Es kommt zu 

30 storenden Laufgerauschen, und moglicherweise zu Schaden, die bis zum Ver- 
sagensfall des Linearwalzlagers fuhren konnen. 



Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, ein Linearwalzlager nach den 
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Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs 1 anzugeben, bei dem dieser 
Nachteil behoben ist. 



Erfindungsgemali wird diese Aufgabe dadurch gelost, dass das Rucklaufrohr 
5 mit Zungen versehen ist, die in das Endglied eingreifen und mit einander zu- 
gewandten Zungenflachen Seitenflachen des Umlenkkanals bilden, wobei eine 
Trennfuge zwischen jeder Zunge und dem Endglied zumindest im Wesentli- 
chen parallel zu dem Rucklaufrohr angeordnet ist. Bei dem erfindungsgemalien 
Walzlager sind ungiinstige Toleranzlagen bei der Lange der Rucklaufrohre 

10 bzw. der Zungen unerheblich und haben keinen Einfluss auf die GroBe der 
Trennfuge. Insbesondere bei gro&en Baureihen mit sehr langen Rucklaufroh- 
ren kann es zu groSeren Toleranzschwankungen kommen, die bei den be- 
kannten Linearwalzlagern zu einer Vergrolierung der quer liegenden Trennfu- 
ge fCihren. Die erfindungsgemafc parallel zum Rucklaufrohr angeordnete 

15 Trennfuge ist demgegenuber unabhangig von Toleranzschwankungen in 
Langsrichtung. 



Das Endglied kann mit einer konkav gekrummten aufceren Laufbahn fur die 
Rollen versehen sein, wobei die Zungen eine Ebene durchstoBen, in der die 

20 konkav gekrummte auftere Laufbahn liegt. Bei dieser erfindungsgemalJen 
Weiterbildung muss lediglich darauf geachtet werden, dass die Zungen zumin- 
dest so lang sind, dass das freie Ende der Zunge die Ebene durchsteiJt, in der 
die konkav gekrummte au&ere Laufbahn liegt. In diesem Fall ist sichergestellt, 
dass das freie Ende jedenfalls nicht im Rollenkanal angeordnet ist. Toleranz- 

25 schwankungen in Langsrichtung haben demzufolge keinen EinfluR auf die 
Ausbildung des Umlenkkanals und die Trennfuge. Die parallel zu dem Ruck- 
laufrohr angeordnete Trennfuge ermoglicht zudem ein problemloses Einstek- 
ken der Rucklaufrohre in die Endglieder. Das Endglied ist vorzugsweise mit 
Aufnahmen fur die Zungen versehen, wobei die Aufnahmen so angeordnet 

30 sind, dass das Rucklaufrohr einwandfrei ausgerichtet ist wenn es in das End- 
glied eingesteckt ist. Diese einwandfreie Ausrichtung ist erforderlich, urn die 
richtige Drehlage des Rucklaufrohres zum Rucklaufkanal sicherzustellen. An- 
derenfalls kflnnte es zu einem Verkanten der Rollen kommen, wenn diese aus 
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dem Umlenkkanal heraus und in den Rucklaufkanal hineinrollen. 

Bei einer erfindungsgmafJen Weiterbildung ist das Endglied mit Seitenteilen 
versehen, deren einander zugewandte Endgliedflachen gemeinsam mit den 
5 einander zugewandten Zungenflachen die Seitenflachen des Umlenkkanals 
bilden, wobei zwischen den Seitenteilen die konkav gekrummte au&ere Lauf- 
bahn des Umlenkkanals angeordnet ist. Hier ist es besonders vorteilhaft, wenn 
eine Position iereinrichtung vorgesehen ist, mittels der die Zungen mit ihren 
einander zugewandten Zungenflachen in einer gemeinsamen Ebene mit den 
1 0 einander zugewandten Endgliedflachen gehalten sind. Auf diese Weise ist eine 
glatte Seitenftache im Umlenkkanal gebildet, so dass ein Verkanten der Rollen 
ausgeschlossen ist. Bei dieser erfindungsgemalSen Weiterbildung ist die 
Trennfuge von der Zunge und dem Seitenteil begrenzt, wobei auch hier die 
Trennfuge parallel zu dem Rucklaufrohr angeordnet ist. 



15 



20 



30 



Das Endglied kann ein an dem Tragkorper gehaltenes Kopfstuck und eine in 
dem Kopfstuck angeordnete Umlenkschale aufweisen, wobei die Umlenkschale 
die oben genannte konkav gekrummte au&ere Laufbahn fur die Rollen auf- 
weist. 



Die Umlenkschale kann auch vorzugsweise mit den Seitenteilen versehen sein, 
wobei die Seitenteile mit die Aufnahmen fur die Zungen bildende Offnungen 
versehen sind. Wenn die Zungen in die Aufnahmen der Seitenteile eingefuhrt 
sind, sind die Seitenteile und die Rucklaufrohre einwandfrei zueinander ausge- 
25 richtet, so dass der Umlenkkanal und der Rucklaufkanal einwandfrei miteinan- 
der korrespondieren und einen einwandfreien Umlauf der Rollen gewahrleisten. 

Nachstehend wird die Erfindung anhand eines in insgesamt dreizehn Figuren 
abgebildeten Ausfuhrungsbeispiels naher erlautert. Es zeigen: 



Figur 1 einen Querschnitt durch ein erfindungsgemafces Linearwalzlager, 
Figur2 als Einzelheit ein Rucklaufrohr des erfindungsgemalien Linear- 
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walzlagers in perspektivischer Darstellung, 
Figur 3 eine Halfte des Rucklaufrohres aus Figur 2, 

5 Figur 4 einen teilweisen Langsschnitt durch das erfindungsgemalJe Line- 
arwalzlager aus Figur 1 , 

Figur 5 in perspektivischer Darstellung einen Teil des Rucklaufrohres und 
einen Teil des Endgliedes des Linearwalzlagers aus Figur 1 , 

10 

Figur 6 das mit dem Endglied verbundene Rucklaufrohr in vereinfachter 
Darstellung, 

Figur 7 in perspektivischer Darstellung teilweise das Endglied und das 
15 Rucklaufrohr, 

Figur 8 eine weitere perspektivische Darstellung des Endgliedes, 

Figur 9 die im Endglied angeordnete Zunge des Rucklaufrohres in ver- 
20 einfachter Darstellung, 

Figur 1 0 einen Schnitt entlang der Linie X-X in Figur 9, 

Figur 1 1 in perspektivischer Darstellung den mittleren Ruckhaltesteg als 
25 Einzelteil, 

Figur 12 eine Halfte des mittleren Ruckhaltestegs in perspektivischer Dar- 
stellung, 

30 Figur 13 einen Schnitt durch den mittleren Ruckhaltesteg in vereinfachter 
Darstellung entlang der Linie XIM-XIII in Figur 1 1 . 

Figur 14 einen modifizierten mittleren Ruckhaltesteg in perspektivischer 
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Darsteilung, 



Figur 15 die im Endglied angeordnete Zunge des mittleren Ruckhaltestegs 
aus Figur 14 in vereinfachter Darsteilung und 

5 

Figur 16 den im Endglied angeordneten mittleren Ruckhaltesteg im Langs- 
schnitt in schematischer Darsteilung. 

Figur 1 zeigt im Querschnitt eine erfindungsgemalJe Linearfuhrung mit einem 

10 Fuhrungswagen 1, der auf einer Fuhrungsschiene 2 walzgelagert ist. Der Fuh- 
rungswagen 1 umfasst einen Tragkorper 3 und Endglieder 4 (siehe Figur 4) 
wobei die Endglieder 4 an beiden Stirnseiten des Tragkorpers 3 befestigt sind. 
Der Tragkorper 3 weist zwei Fuhrungsschenkel 5 und einen diese beiden Fuh- 
rungsschenkel 5 einstuckig miteinander verbindenden Verbindungssteg 6 auf, 

15 und zwar in der Weise, dass ein u-f6rmiger Tragkorper gebildet ist. Der Fuh- 
rungswagen 1 ist Qber Rollen 7 an der Fuhrungsschiene 2 langsbeweglich ge- 
lagert. Die Rollen 7 sind in Rollenkanaien 8 angeordnet. Jeder Rollenkanal 8 
umfasst einen Tragkanal 9 fur tragende Rollen 7, einen Rucklaufkanal 10 fur 
rucklaufende Rollen 7, und zwei den Tragkanal 9 und den Rucklaufkanal 10 

20 miteinander verbindende Umlenkkanale 11. Der Rollenkanal 8 weist Laufbah- 
nen 12, 13, 14, 15, 16, 17 fur die Rollen 7 auf. Die Laufbahnen 12 sind an der 
Fuhrungsschiene 2 ausgebildet. An jeder Langsseite der Fuhrungsschiene 2 
sind zwei dieser Laufbahnen 12 in einem Winkel von etwa 90° zueinander an- 
geordnet. Korrespondierende Laufbahnen 13 sind an den beiden Fuhrungs- 

25 schenkeln 5 des Tragkorpers 3 ausgebildet. Bei dieser Anordnung der Rollen 7 
konnen uber den Fuhrungswagen sowohl Krafte quer zur Fuhrungsschiene 2 
als auch Drehmomente Obertragen werden. Im Umlenkkanal 1 1 ist eine konkav 
gekrummte au&ere Laufbahn 15 und eine konvex gekrummte innere Laufbahn 
14 for die Rollen 7 ausgebildet. Im Rucklaufkanal 10 sind an einander gegen- 

30 uberliegenden Seiten Laufbahnen 16 und 17 fur die Rollen 7 ausgebildet. Fer- 
ner umfasst der Rollenkanal 8 Seitenflachen 18, 19, 20, 21, 22, 23, 54 zur seit- 
lichen Begrenzung des Rollenkanals 8 auf. Im Rucklaufkanal 10 sind an einan- 
der gegenuberliegende Seiten die Seitenflachen 18 ausgebildet. Im Umlenkka- 
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7 



nal 1 1 sind die Seitenflachen 22, 23, 54 ausgebildet. Im Tragkanal 9 sind die 
Seitenflachen 19, 20, 21 ausgebildet. 

Im Tragkanal 9 sind zu beiden Stirnseiten der Rollen 7 Ruckhaltestege 24, 25, 
5 26 angeordnet, die nachstehend unterschieden werden in einen oberen RQck- 
haltesteg 24, einen mittleren Ruckhaltesteg 25 und in einen unteren Ruckhal- 
testeg 26. Die Seitenflache 19 ist an dem oberen RGckhaltesteg 24 ausgebil- 
det, die Seitenflache 20 ist an dem mittleren Ruckhaltesteg 25 an einer Seite 
ausgebildet, die dem oberen Ruckhaltesteg 24 zugewandt ist. Die Seitenflache 

10 21 ist an dem unteren Ruckhaltesteg 26 ausgebildet und eine weitere Seiten- 
flache ist an dem mittleren Ruckhaltesteg 25 ausgebildet, und zwar an der 
Seite, die dem unteren Ruckhaltesteg 21 zugewandt ist. Die Ruckhaltestege 
24, 25, 26 umgreifen die Rollen 7 derart, dass diese verliersicher an dem FQh- 
rungswagen 1 gehalten sind. Dies ist insbesondere dann zweckmafcig, wenn 

15 der Fuhrungswagen 1 von der Fuhrungsschiene 2 weggenommen wird. 

Ein RQcklaufrohr 27 ist vorgesehen, das eine im Wesentlichen glatte aufcere 
Zylinderflache aufweist, wobei im inneren des Rucklaufrohres 27 eine Kontur 
zur Bildung des Rucklaufkanals 10 ausgebildet ist. Der Tragkorper 3 weist ins- 
20 gesamt vier Durchgangsbohrungen 28 auf, in denen je ein RQcklaufrohr 27 
eingesetzt ist. 

Das Endglied 4 (Figur 4) umfasst ein Kopfstuck 29, das an dem Tragkorper 3 
befestigt ist. In dem Kopfstuck 29 ist eine Umlenkschale 30 angeordnet, des- 
25 sen Seitenteile 31 an ihren einander zugewandten Seiten mit Endgliedflachen 
32 versehen sind, wobei die Endgliedflachen 32 die oben erwahnten Seitenfla- 
chen 22 des Umlenkkanals 11 bilden. Zwischen den beiden Seitenteilen 31 
einer Umlenkschale 30 ist an der Umlenkschale 30 die auliere konkav ge- 
krummte Laufbahn 15 ausgebildet. 

30 

Die Figuren 2 und 3 zeigen das RQcklaufrohr 27. Das RQcklaufrohr 27 ist aus 
zwei identischen Langsteilen 28 zusammengesetzt. An beiden Enden des 
RQcklaufrohres 27 sind jeweils zwei Zungen 33 einstuckig angeformt. Einander 
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gegenQberliegende Zungenflachen 34 die oben erwahnten Seitenflachen 23 
des Umlenkkanals 11. Dies ist deutlich der Figur 4 zu entnehmen. Die Zungen 
33 greifen dabei in das Endglied 4 ein. Figur 5 zeigt das Rucklaufrohr 27 und 
das Kopfstuck 29, wobei das Rucklaufrohr 27 zum Kopfstuck 29 hin so ausge- 
5 richtet ist, dass die Zungen 33 in das Kopfstuck 29 eingefuhrt werden konnen. 

Figur 7 zeigt das Kopfstuck 29 und das Rucklaufrohr 27 mit eingefuhrten Zun- 
gen 33. 

10 Der Figur 8 ist zu entnehmen, dass die Umlenkschale 30 mit Offnungen 35 
versehen ist, die Aufnahmen 36 fur die Zungen 33 des Rucklaufrohres 27 bil- 
den. 

Figur 6 zeigt skizzenhaft das in das Endglied 4 eingesteckte Rucklaufrohr 27. 

15 Andeutungsweise zeigt die Figur 6 die Umlenkschale 30 mit der konkav ge- 
krummten auBeren Laufbahn 15 und gestrichelt dargestellt eine der Zungen 33 
des Rucklaufrohres 27. Die Zungen 34 durchstolien eine Ebene, in der die 
konkav gekrummte aulSere Laufbahn 15 angeordnet ist. Das bedeutet, die frei- 
en Enden der Zungen 33 sind jenseits dieser Laufbahn 15 angeordnet. Der 

20 Figur 6 ist ferner zu entnehmen, dass eine Trennfuge 37 zwischen jeder Zunge 
33 und dem Endglied 4 parallel zu dem Rucklaufrohr 27 angeordnet ist. Im 
konkreten Ausfuhrungsbeispiel ist die Trennfuge 37 von der Zunge 33 und dem 
Seitenteil 31 der Umlenkschale 30 begrenzt. 

25 Diese geschilderte Verbindung zwischen dem Rucklaufrohr 27 und dem End- 
glied 4 eignet sich insbesondere bei grolS dimensionierten Baureihen. Bei be- 
kannten Linearwalzlagern ist eine Trennfuge zwischen Rucklaufrohr und End- 
glied quer zur Langsachse des Rucklaufrohres angeordnet. In derartigen Fal- 
len ist die Trennfuge durch das freie Zungenende begrenzt. Wenn bei derarti- 

30 gen bekannten Ausfuhrungen aufgrund einer ungunstigen Toleranzlage das 
Rucklaufrohr etwas zu kurz gerat, kann die Trennfuge so groft werden, dass es 
zu unerwunschten Laufgerauschen und anderen Storungen im WalzkOrperum- 
lauf kommen kann. Bei dem erfindungsgemaden Linearwalzlager sind derartige 
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Toleranzschwankungen ohne EinfluB auf die Trennfuge, da diese in Langs- 
richtung zum Rucklaufrohr 27 verlauft. In jedem Fall ist sichergestellt, dass das 
freie Ende der Zunge 33 jenseits des Umlaufkanals 1 1 angeordnet ist. 

5 Um sicherzustellen, dass die einander zugewandten Zungenflachen 34 in einer 
gemeinsamen Ebene mit den einander zugewandten Endgliedflachen 32 des 
Endgliedes 4 angeordnet sind - wobei die einander zugewandten Zungenfla- 
chen 34 und die einander zugewandten Endgliedflachen 32 die Seitenflachen 
22 und 23 des Umlenkkanals 11 bilden -, ist eine Positioniereinrichtung 38 
1 0 vorgesehen. 

Figur 9 zeigt eine mogliche konkrete Ausbildung einer Positioniereinrichtung 
38. In der konkreten Anordnung umfasst die Positioniereinnrichtung Stutzab- 
schnitte 39 die aneinander abgewandten Zungenseiten der Zungen 33 vorge- 

15 sehen sind, ferner Position ierabschnitte 40 die aneinander zugewandten Zun- 
genseiten vorgesehen sind, ferner Anschlagabschnitte 41 , die an dem Endglied 
4 vorgesehen sind, wobei die Positionierabschnitte 40 der Zungen 33 an die 
Anschlagabschnitte 41 des Endgliedes 4 anschlagen, ferner Lagerabschnitte 
42, die an dem Endglied 4 vorgesehen sind, wobei die Stutzabschnitte 39 der 

20 Zungen 33 an den Lagerabschnitten 42 des Endgliedes 4 abgestutzt sind. 

Vorliegend sind die Stutzabschnitte 39 mittelbar uber eine Quetschrippe 43 an 
dem Lagerabschnitt 42 des Endgliedes 4 abgestutzt. Die Quetschrippe 43 ist 
vorliegend einstuckig an das Endglied 4 angeformt. Die Quetschrippe 43 ist 
25 keilformig ausgebildet, so dass wahrend des Einschiebens der Zungen 33 die- 
se zunehmend eingekeilt wird zwischen den Positionierabschnitten 41 des 
Endgliedes 4 und den Quetschrippen 43. 

Der Abstand zwischen den Positionierabschnitten 40 der Zunge 33 und der 
30 Zungenflache 34 einerseits und der Abstand zwischen den Anschlagabschnit- 
ten 41 des Endgliedes 4 und der Endgliedflache 32 des Endgliedes 4 anderer- 
seits sind derart aufeinander abgestimmt, dass die Endgliedflache 32 und die 
Zungenflache 34 in einer gemeinsamen Ebene liegen. Somit ist sichergestellt, 
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dass die Seitenflachen 22 und 23 des Umlenkkanals 1 1 in einer gemeinsamen 
Ebene liegen. Die Rollen 7 k6nnen nicht verkanten oder verhaken, sondern 
laufen vielmehr einwandfrei im Umlenkkanal 11 um. Bei der Herstellung der 
Seitenflachen 22 und 23 brauchen lediglich die oben erwahnten Abstande ein- 
5 wandfrei eingehalten zu werden. Toleranzschwankungen an anderen Stellen 
des Endgliedes 4 oder des Rucklaufrohres 27 haben keinen Einfluss auf die 
Lage der Zungenflache 34 und der Endgliedflache 32 zueinander. 

Die Figuren 11 bis 13 zeigen den besonders ausgebildeten mittleren Ruckhal- 

10 testeg 25. Der Ruckhaltesteg 25 ist aus zwei identischen Langsteilen 44 gebil- 
det. Die Zweiteilung ist insbesondere dann von Vorteil, wenn Ruckhaltestege 
fur grofce Baureihen vorzusehen sind. In derartigen Fallen konnen diese Ruck- 
haltestege 200mm und langer ausgebildet sein und einen Querschnitt aufwei- 
sen, der 7mm und groBer sein kann. Vorzugsweise sind derartige Ruckhalte- 

15 stege aus Kunststoff im Spritzverfahren hergestellt. Bei einteilig ausgefuhrten 
Ruckhaltestegen kann es beim Abkuhlen in der Spritzform zu einem uner- 
wunschten ungleichmaliigen Erstarren der Kunststoffmasse kommen, so dass 
sich ein unerwunschter Verzug an dem Ruckhaltesteg einstellt Mit dem hier 
vorgeschlagenen zweiteilig - oder auch drei- oder vierteilig - ausgefuhrten 

20 Ruckhaltesteg sind diese Nachteile behoben. Denn die Querschnitte in der 
Form des Werkzeugs konnen nun so ausgelegt sein, dass ein unerwunschter 
Verzug nicht eintritt. Vorzugsweise umschliefcen die beiden Langsteile 44 ent- 
lang ihrer Langserstreckung einen Hohlraum 45, so dass die Wanddicken uber 
dessen Langserstreckung weitgehend konstant sind und jedenfalls so bemes- 

25 sen sind, dass ein einwandfreies Abkuhlen ohne unerwunschten Verzug ge- 
wahrleistet ist. Der Hohlraum ist gebildet durch Ausnehmungen 46, die an den 
Langsteilen 44 an deren einander zugewandten Teilungsseiten 47 vorgesehen 
sind. Insbesondere der Figur 12 ist zu entnehmen, dass die Langsteile 44 mit 
Stegen 48 versehen sind, wobei die Stege 48 beider Langsteile 44 zur Bildung 

30 einer Steckverbindung 49 ineinander greifen, um den Ruckhaltesteg 25 zu bil- 
den. 

Wenn die beiden Langsteile 44 an ihren einander zugewandten Teilungsseiten 
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47 jeweils mit Vorsprungen und Ausnehmungen versehen sind, sind je ein Vor- 
sprung und eine Ausnehmung an jedem Langsteil symmetrisch zu einer Quer- 
mittellinie des Ruckhaltestegs 25 angeordnet. Bei dieser symmetrischen An- 
ordnung konnen die beiden Langsteile 44 identisch ausgebildet sein und pro- 
5 blemlos zusammengesteckt werden. 

Jedes Langsteil 44 weist an beiden Enden Teilzapfen 50 auf. Wenn die beiden 
Langsteile 44 zusammengefugt sind, bilden die zusammengesetzten Teilzapfen 
50 jeweils einen Zapfen 51 . Die Zapfen 51 werden in entsprechende Zapfen- 
10 aufnahmen des Endgliedes 4 eingesteckt. Diese Zapfenausbildung und das 
Einstecken der Zapfen in Aufnahmen tragt zu einer einwandfreien Verbindung 
der beiden Langsteile des Ruckhaltestegs bei. 

Figur 14 zeigt in perspektivischer Darstellung den mittleren Ruckhaltesteg 25. 

1 5 An seinen Enden weist der Ruckhaltesteg 25 Zungen 52 auf, deren Zungenfla- 
che 53 jeweils eine Seitenflache 54 des jeweiligen Umlenkkanals 1 1 bilden. 
Ebenso wie die Zungen 33 des Rucklaufrohres 27 durchstolien die Zungen 52 
die Ebene, in der die konkav gekrummte aufcere Laufbahn 15 des Endgliedes 4 
angeordnet ist. Das bedeutet, die freien Enden der Zungen 52 sind jenseits 

20 dieser Laufbahn 1 5 angeordnet. Auch hier ist eine Trennfuge 55 zwischen je- 
der Zugen 52 und dem Endglied 4 parallel zu dem Ruckhaltesteg 25 angeord- 
net. In konkreten Ausfuhrungsbeispiel ist die Trennfuge 55 von der Zunge 52 
und dem Seitenteil 31 der Umlenkschale 30 begrenzt. Auch hier tritt der erfin- 
dungsgemalSe Vorteil ein, das Toleranzschwankungen in der Lange des Ruck- 

25 haltestegs 25 keinen Einfluli auf die Breite der Trennfuge 55 haben. Demzufol- 
ge konnen die Rollen 7 einwandfrei mit ihren Stirnseiten den Umlenkkanal 1 1 
passieren. 

Urn sicherzustellen, dass die Zungenflachen 53 in einer gemeinsamen Ebene 
30 mit den Endgliedflachen 32 angeordnet sind, - wobei die Zungenflachen 53 und 
die Endgliedflachen 32 die Seitenflachen 54 und 22 des Umlenkkanals 1 1 bil- 
den -, ist eine weitere Positioniereinrichtung 56 vorgesehen. 
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Figur 15 zeigt in schematischer Darstellung die Anordnung der Zunge 52 des 
Ruckhaltestegs 25 im Endglied 4 mit der Positioniereinrichtung 56. Diese Posi- 
tioniereinrichtung 56 umfasst einen Stutzabschnitt 57, der an der von der Zun- 
genflache 53 abgewandten Zungenseite der Zunge 52 vorgesehen ist, ferner 
5 einen Positionierabschnitt 58, der an der die Zungenflache 53 aufweisenden 
Zungenseite der Zunge 52 vorgesehen ist, ferner einen Anschlagabschnitt 59, 
der an dem Endglied 4 vorgesehen ist, wobei der Positionierabschnitt 58 der 
Zunge 52 an den Anschlagabschnitt 59 des Endgliedes 4 anschlagt, ferner 
einen Lagerabschnitt 60, der an dem Endglied 4 vorgesehen ist, wobei der 

10 Stutzabschnitt 57 der Zunge 52 an dem Lagerabschnitt 60 des Endgliedes 4 
abgestutzt ist. Vorliegend sind die Stutzabschnitte 57 mittelbar uber Quet- 
schrippen 61 an dem Lagerabschnitt 60 des Endgliedes 4 abgestutzt. Die 
Quetschrippen 61 sind vorliegend einstuckig an das Endglied 4 angeformt. Die 
Quetschrippen 61 sind keilformig ausgebildet, so dass wahrend des Einschie- 

15 bens der Zungen 52 diese zunehmend eingekeilt werden zwischen den Posi- 
tionierabschnitten 58 des Endgliedes 4 und den Quetschrippen 61 . 

Der Abstand zwischen den Positionierabschnitten 58 der Zunge 52 und der 
Zungenflache 53 einerseits und der Abstand zwischen den Anschlagabschnit- 

20 ten 59 des Endgliedes 4 und der Endgliedflache 32 des Endgliedes 4 anderer- 
seits ist derart aufeinander abgestimmt, dass die Endgliedflache 32 und die 
Zungenflache 53 in einer gemeinsamen Ebene liegen. Somit ist sichergestellt, 
dass die Seitenflachen 22, 23, 54 des Umlenkkanals 1 1 in einer gemeinsamen 
Ebene liegen. Die Rollen 7 konnen nicht verkanten oder verhaken, sondern 

25 laufen vielmehr einwandfrei im Umlenkkanal 11 urn. Bei der Herstellung der 
Seitenflachen 22, 23, 54 brauchen lediglich die oben erwahnten Abstande ein- 
wandfrei eingehalten zu werden. Toleranzschwankungen an anderen Stellen 
des Endgliedes 4 oder des Ruckhaltesteges 25 haben keinen Einfluss auf die 
Lage der Zungenflache 53 und der Endgliedflache 32 zueinander. 
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Positionszahlenliste 





1 


Fuhrungswagen 




32 


Endgliedflache 




2 


Fuhrungsschiene 


35 


33 


Zunge 


5 


3 


TragkSrper 




34 


ZungenflSche 




4 


Endglied 




35 


Offnung 




5 


Fuhrungsschenkel 




36 


Aufnahme 




6 


Verbindungssteg 




37 


Trennfuge 




7 


Rolle 


40 


38 


Positioniereinrichtung 


10 


8 


Rollenkanal 




39 


Stuckabschnitt 




9 


Tragkanal 




40 


Positionierabschnitt 




10 


Rucklaufkanal 




41 


Anschlagabschnitt 




11 


Umlenkkanal 




42 


Lagerabschnitt 




12 


Laufbahn 


45 


43 


Quetschrippe 


15 


13 


Laufbahn 




44 


Langsteil 




14 


Laufbahn 




45 


Hohlraum 




15 


Laufbahn 




46 


Ausnehmung 




16 


Laufbahn 




47 


Teilungsseite 




17 


Laufbahn 


50 


48 


Steg 


20 


18 


Seitenflache 




49 


Steckverbindung 




19 


Seitenflache 




50 


Teilzapfen 




20 


Seitenflache 




51 


Zapfen 




21 


Seitenflache 




52 


Zungen 




22 


Seitenflache 


55 


53 


Zungenflache 


25 


23 


Seitenflache 




54 


Seitenflache 




24 


Ruckhaltesteg 




55 


Trennfuge 




25 


Ruckhaltesteg 




56 


Positioniereinrichtung 




26 


Ruckhaltesteg 




57 


Stutzabschnitt 




27 


Rucklaufrohr 


60 


58 


Positionierabschnitt 


30 


28 


Durchgangsbohrung 




59 


Anschlagabschnitt 




29 


Kopfstuck 




60 


Lagerabschnitt 




30 


Umlenkschale 




61 


Quetschrippe 




31 


Seitenteil 










INA-Schaeffler KG, 
Industriestra&e 1-3, 91074 Herzogenaurach 
ANR12 88 48 20 



5 



4036-1 0-DE 



Patentanspruche 



1. Linearwalzlager mit einem an einer Fuhrungsschiene (2) uber Rollen (7) 
walzlagerbaren Fuhrungswagen (1), der mit wenigstens einem endlosen 
Rollenkanal (8) fur die Rollen (7) versehen ist, welcher Rollenkanal (8) ei- 
nen Tragkanal (9) fur tragende Rollen (7), einen Rucklaufkanal (10) fur 

15 rucklaufende Rollen (7) und zwei den Tragkanal (9) und den Rucklaufkanal 
(10) miteinander verbindende Umlenkkanale (11) aufweist, wobei der Fuh- 
rungswagen (1) einen den Rucklaufkanal (10) und den Tragkanal (9) auf- 
weisenden Tragkorper (3) und an beiden Stirnseiten des TragkSrpers (3) 
angeordnete, die Umlenkkanale (11) aufweisende Endglieder (4) umfaBt, 

20 und wobei der Rucklaufkanal (7) ein Rucklaufrohr (11) umfalJt, dessen Roh- 
renden mit den Endgliedern (10) verbunden sind, und wobei der Rollenka- 
nal Laufbahnen fur die Rollen und Seitenflachen zur seitlichen Begrenzung 
des Rollenkanals aufweist, dadurch gekennzeichnet, dali das Ruck- 
laufrohr (1 1 ) mit Zungen (33) versehen ist, die in das Endglied (4) eingrei- 

25 fen und mit einander zugewandten Zungenflachen (34) Seitenflachen (22) 
des Umlenkkanals (11) bilden, wobei eine Trennfuge (37) zwischen jeder 
Zunge (33)und dem Endglied (4) zumindest im Wesentlichen parallel zu 
dem Rucklaufrohr (1 1 ) angeordnet ist. 

30 2. Linearwalzlager nach Anspruch 1 , bei dem das Endglied (4) mit einer kon- 
kav gekrummten auderen Laufbahn (15) fur die Rollen (7) versehen ist, wo- 
bei die Zungen (33) eine Ebene durchstolien, in der die konkav gekrummte 
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aufcere Laufbahn (15) liegt. 

3. Linearwalzlager nach Anspruch 1 , bei dem das Endglied (4) mit Aufnahmen 
(36) fur die Zungen (33) versehen ist. 

5 

4. Linearwalzlager nach Anspruch 1 , bei dem das Endglied (4) mit Seitenteilen 
(31) versehen ist, deren einander zugewandte Endgliedflachen (32) ge- 
meinsam mit den einander zugewandten Zungenflachen (34) die Seitenfla- 
chen (22) des Umlenkkanals (11) bilden, wobei zwischen den Seitenteilen 

10 (31) eine konkav gekrummte auftere Laufbahn (15) des Umlenkkanals (11) 
angeordnet ist. 

5. Linearwalzlager nach Anspruch 4, bei dem die Trennfuge (37) von der Zun- 
ge (33) und dem Seitenteil (31) begrenzt ist. 

15 

6. Linearwalzlager nach Anspruch 4, bei dem das Endglied (4) ein an dem 
Tragkorper (8) gehaltenes Kopfstuck (29) und eine in dem Kopfstuck (29) 
angeordnete Umlenkschale (30) umfalit, wobei die Umlenkschale (30) die 
konkav gekrummte auSere Laufbahn (15) aufweist. 

20 

7. Linearwalzlager nach Anspruch 6, bei dem die Umlenkschale (30) mit den 
Seitenteilen (31) versehen ist, wobei die Seitenteile (31) mit die Aufnahmen 
(36) fur die Zungen (33) bildenden Offnungen (35) versehen sind. 

25 8. Linearwalzlager nach Anspruch 4, bei dem mittels einer Positioniereinrich- 
tung (38) die Zungen (33) mit ihren einander zugewandten Zungenflachen 
(34) in einer gemeinsamen Ebene mit den einander zugewandten Endglied- 
flachen (32) gehalten sind. 
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Zusammenfassung 

10 

Linearwalzlager mit einem an einer Fuhrungsschiene (2) uber Rollen (7) walz- 
lagerbaren Fuhrungswagen (1), der mit wenigstens einem endlosen Rollenka- 
nal (8) fur die Rollen (7) versehen ist, welcher Rollenkanal (8) einen Tragkanal 

15 (9) fur tragende Rollen (7), einen Rucklaufkanal (10) fur rucklaufende Rollen 
(7) und zwei den Tragkanal (9) und den Rucklaufkanal (10) miteinander ver- 
bindende Umlenkkanale (11) aufweist, wobei der Fuhrungswagen (1) einen 
den Rucklaufkanal (10) und den Tragkanal (9) aufweisenden Tragkdrper (3) 
und an beiden Stirnseiten des Tragkorpers (3) angeordnete, die Umlenkkanale 

20 (11) aufweisende Endglieder (4) umfafct, und wobei der Rucklaufkanal (7) ein 
Rucklaufrohr (11) umfalJt, dessen Rohrenden mit den Endgliedern (10) ver- 
bunden sind, und wobei der Rollenkanal Laufbahnen fur die Rollen und Seiten- 
flachen zur seitlichen Begrenzung des Rollenkanals aufweist, wobei das 
Rucklaufrohr (11) mit Zungen (33) versehen ist, die in das Endglied (4) ein- 

25 greifen und mit einander zugewandten Zungenflachen (34) Seitenflachen (22) 
des Umlenkkanals (11) bilden, wobei eine Trennfuge (37) zwischen jeder Zun- 
ge (33)und dem Endglied (4) zumindest im Wesentlichen parallel zu dem 
Rucklaufrohr (11) angeordnet ist. 

30 Figur4 



